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SKL 450 E
HALBAUTOMATISCHE
GEHRUNGSKREISSAGE

VORTEILE AUF
EINEN BLICK:

0 Spannen, Sigen, Riicklauf, Offnen - einfach per Knopfdruck

Geeignet fiir Einzelschnitte und die Verarbeitung von
Kleinserien

Einstellung der Schnitthohe iiber Drucktaster

Gute Zuganglichkeit fiir Sdgeblattwechsel und Wartungs-
arbeiten

Platzsparende Aufstellung

Hohe Schnittleistung (anpassbar auf die Materialgiite, zwei
Schnittgeschwindigkeiten in der Grundausriistung)

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

HARD FACTS

I Séageblatt: X450 mm

D Motorleistung: 3,7/4,7 kW

I Schnittgeschwindigkeit: 1.950/3.900 m/min

I Vorschub: 0-3.000 mm/min

I Eilriicklauf: 4.500 mm/min

I Gewicht: 680 kg

I Arbeitshereiche 90° 45°
@O Rundmaterial |160 mm 160 mm
B O Vierkantmaterial | 145 mm 130 mm
mm 1 Profile 320x50 mm |250x40 mm

Gehrungsbereich: 0°/90°/0°
Schwenkbereich 180°
Werkzeuge: Hartmetallwerkzeuge

EINSATZBEREICHE

Fassadenbau, Fenster, Tiiren, Busbau, Geriiste, Leitern,
Kihlkorper, Automobilindustrie, Solar usw.

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach
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WEIL ALUMINIUM AUF
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BESTEHT.

SKL 450 NA
VOLLAUTOMATISCHE GEHRUNGSKREISSAGE
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SKL 450 NA
VOLLAUTOMATISCHE
GEHRUNGSKREISSAGE

VORTEILE AUF

EINEN BLICK:
0 Hochprazise, automatische Materialpositionierung mittels HARD FACTS

Nachschubgreifer mit Kugelrollspindel und Servomotor I Sageblatt: X 450 mm

. : : . Motorleistung: 3,7/4,7 kW (optional: 4,7/6,3 kW
0 Moderne Steuerung iiber Bedienpanel mit Klartext-Anzeige LT ?r & ung, e (optiona : )
I Schnittgeschwindigkeit: 1.950/3.900 m/min
0 Spannen, Sigen, Riicklauf, Offnen — einfach per Knopfdruck I Vorschub: 0-3.000 mm/min
: . . o " I Autom. Materialnachschub 10—9.999 mm
0 Geeignet fiir kleine bis mittlere LosgréBen O Bt e
0 Einstellung der Schnitthohe iiber Drucktaster B Gewicht: 1.480 kg
— it fiir S I Arbeitsbereiche 90° 45°

)| Gute' Zuganglichkeit fiir Sdgeblattwechsel und Wartungs- 00 Rundmaterial  |160 mm 160 mm

arbeiten WO Vierkantmaterial | 145 mm 130 mm

o . S . == 1 Profile 320x50 mm | 250x40 mm

0 Hohe Schnittleistung (anpassbar auf die Materialgiite, zwei

Gehrungsbereich: 0°/90°/0°
Schwenkbereich: 180°
Werkzeuge: Hartmetallwerkzeuge

Schnittgeschwindigkeiten in der Grundausriistung)

EINSATZBEREICHE

Fassadenbau, Fenster, Tiiren, Bushau, Gerliste, Leitern,
Kiihlkérper, Automobilindustrie, Solar usw.

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtlimer und technische Anderungen vorbehalten. 04/2013
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KKS 400 E
HALBAUTOMATISCHE
GEHRUNGSKREISSAGE

VORTEILE AUF

EINEN BLICK:
0 Robustes, leistungsstarkes Getriebe mit geharteten und HARD FACTS
geschliffenen, schragverzahnten Zahnradern B Sigeblatt: X 400 mm
. . " : Motorleistung: 1,8/2,7 kW
0 Spannen, Sagen, Riicklauf, Offnen - einfach per Knopfdruck : S EO,;G'S u;g, dickeit: 10/20- 13/26:15 /30 m i
cnnittgeschwinaigkelt: b b m/min
I Geeignet fiir Einzelschnitte und die Verarbeitung von Klein- I Vorschub: 0—1.000 mm/min
serien B Eilriicklauf: 1.550 mm/min
: S Gewicht: 820 k
D Einstellung der Schnitthohe iiber Drucktaster : Mevg'c(L g r?) 080 x 900 x 1760
abe(LXbXHR). 1. X X 1. mm
I Bedienerfreundliche elektronische Steuerung direkt an der D Arbeitsbereiche 90° 45°
Maschine ®0O Rundmaterial 130 mm 130 mm
S— — WO Vierkantmaterial | 120 mm 120 mm
0 Gute Zuganglichkeit fiir Sageblattwechsel und Wartungs- mm o Flachmaterial  [305x20 mm | 245x30 mm
arbeiten B Gehrungshereich: 0°/90°/0°
D Platzsparende Aufstellung L) Sl 1
I Werkzeuge: HSS-Werkzeuge
0 Werkstiickanschlag beidseitig vom Sageblatt (stabile
Anlageflachen fiir prazise Schnitte; verstellbar nach vorne
und hinten)
0 Geeignet fiir nahezu alle Profilarten und Vollmaterial sowie R EREICHE

verschiedenste Stahlsorten Schlossereien, Metallbau, Stahlbau, Bus + LKW, Anhanger,
Aufziige, Treppenbau, Landmaschinen usw.

Langenmesseinrichtung L 41 NC

1000.00 I Zur motorischen Einstellung der Messlange tiber NC-Steuerung.

o4 == I Der Anschlagwagen wird nach dem Positionieren automatisch geklemmt.
o Id Einfache Bedienung tiber Touchscreen.

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2015
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KKS 400 H
HALBAUTOMATISCHE
GEHRUNGSKREISSAGE
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VORTEILE AUF

‘

EINEN BLICK:
I Robustes, leistungsstarkes Getriebe mit geharteten und HARD FACTS

geschliffenen, schragverzahnten Zahnradern I Sageblatt: @ 400 mm

. : : Motorleistung: 1.8/2.7 kW (optional: 3.7/4.5 kW

I Spannarm mit hydraulischem Langhub-Spannzylinder : s (;O_re's u;‘g_ s '10/(55. ':);1326. 15130 )

(135 mm Hub; groBflachiges Druckstiick zum sicheren Span- (gptr;:;gf,sgo"/"é%,'?_eg, - CE il

nen beidseitig vom Sageblatt; Handkurbel zur Voreinstellung) | Wt G GO i
I Hohe Forderleistung des Hydraulikaggregates D Eilriicklauf: 3.300 mm/min

d s ib di [ mit KI . I Gewicht: 850 kg
0 Moderne Steuerung iiber Bedienpanel mit Klartext-Anzeige D MaBe (L x B x H): 1.050 x 900 x 1.840 mm
0 Spannen, Sigen, Riicklauf, Offnen - einfach per Knopfdruck D Arbeitsbereiche 90° 45°
@0 Rundmaterial |130 mm 130 mm

0 Geeignet fiir Einzelschnitte und die Verarbeitung von WO Vierkantmaterial | 120 mm 110 mm

Kleinserien mm o Flachmaterial  [305x20 mm  |245x30 mm

. = I Gehrungsbereich: 0°/90°/0°

D Einstellung der Schnitthohe iiber Drucktaster B Schwenkbereich 180°
I Gute Zuganglichkeit fiir Sageblattwechsel und Wartungs- I Werkzeuge: HSS-Werkzeuge

arbeiten
0 Platzsparende Aufstellung
0 Geeignet fiir nahezu alle Profilarten und Vollmaterial sowie EINSATZBEREICHE

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

verschiedenste Stahlsorten

Schlossereien, Metallbau, Stahlbau, Bus + LKW, Anhén-
ger, Aufziige, Treppenbau, Landmaschinen usw.

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 - D-79539 Lorrach

Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2015
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KKS 400 T
HALBAUTOMATISCHE
GEHRUNGSKREISSAGE

VORTEILE AUF
EINEN BLICK:

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Hohe Forderleistung des Hydraulikaggregates
Hydraulischer Langhub-Spannzylinder

Moderne Steuerung iiber Bedienpanel mit Klartext-Anzeige
Spannen, Sigen, Riicklauf, Offnen — einfach per Knopfdruck
Einstellung der Schnitthohe iiber Drucktaster

Gute Zuganglichkeit fiir Sdgeblattwechsel und Wartungs-
arbeiten

Bohrbild im Sagetisch zur Aufnahme von kundenseitigen
Vorrichtungen

Spezielle Eignung fiir Einlegearbeiten (z.B. Sdgen von Aus-
puffrohren)

Zweihandbedienung

Schweres Sagegetriebe (robustes, leistungsstarkes Getriebe
mit geharteten und geschliffenen, schragverzahnten Zahn-
radern)

Drehtisch fiir Gehrungsschnitte (einfache, manuelle Verstel-
lung; Schwenkbereich 180°)

HARD FACTS

Sageblatt: X 400 mm
Motorleistung: 1.8/2.7 kW (optional: 4.0/5.5 kW)

Schnittgeschwindigkeit: 10/20; 13/26; 15/30
(optional: 30/60; 7—43; 15-75) m/min

Vorschub: 0—1.000 mm/min

Eilriicklauf: 3.300 mm/min

Gewicht: 850 kg

MaBe (L x B x H): 1.120 x 900 x 1.830 mm
Gehrungsbereich: 0°/90°/0°
Schwenkbereich 180°

Werkzeuge: HSS-Werkzeuge

EINSATZBEREICHE
Abgastechnik, Hydroforming

Irrtlimer und technische Anderungen vorbehalten. 04/2013



POWERFUL SOLUTIONS -
PASSIONATE PEOPLE

KALTENBACH

LAUFT RUHIG -
SAGT STARK.

KKS 450 H
HALBAUTOMATISCHE GEHRUNGSKREISSAGE

i = > MADE IN GERMANY *




KKS 450 H
HALBAUTOMATISCHE
GEHRUNGSKREISSAGE

VORTEILE AUF
EINEN BLICK:

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Robustes, leistungsstarkes Getriebe mit geharteten und
geschliffenen, schragverzahnten Zahnradern

Spannarm mit hydraulischem Langhub-Spannzylinder
(160 mm Hub; groBflachiges Druckstiick zum sicheren Span-
nen beidseitig vom Sageblatt; Handkurbel zur Voreinstellung)

Hohe Forderleistung des Hydraulikaggregates
Moderne Steuerung iiber Bedienpanel mit Klartext-Anzeige
Spannen, Sigen, Riicklauf, Offnen — einfach per Knopfdruck

Geeignet fiir Einzelschnitte und die Verarbeitung von
Kleinserien

Einstellung der Schnitthéhe iiber Drucktaster

Gute Zuganglichkeit fiir Sdgeblattwechsel und Wartungs-
arbeiten

Platzsparende Aufstellung
NC-gesteuerte Einstellung des Gehrungswinkels

Geeignet fiir nahezu alle Profilarten und Vollmaterial sowie
verschiedenste Stahlsorten

HARD FACTS

Sageblatt: X 450 mm
Motorleistung: 1.8/2.7 kW (optional: 4.0/5.5 kW)

Schnittgeschwindigkeit: 11/22; 13/26; 15/30
(optional: 30/60; 7—43; 15-75) m/min

Vorschub: 0—1.000 mm/min

Eilriicklauf: 3.300 mm/min

Gewicht: 1.050 kg

MaBe (L x B x H): 1.320 x 1.020 x 2.000 mm
Arbeitsbereiche 90° 45°

@O Rundmaterial {150 mm 150 mm
WO Vierkantmaterial | 140 mm 130 mm
m 1 Flachmaterial  [330x40 mm |250x40 mm

Gehrungsbereich: 0°/90°/0°
Schwenkbereich 180°
Werkzeuge: HSS-Werkzeuge

EINSATZBEREICHE

Schlossereien, Metallbau, Stahlbau, Bus + LKW, Anhén-
ger, Aufziige, Treppenbau, Landmaschinen usw.

AUTOMATISCHER MATERIALNACHSCHUB UND
LANGENANSCHLAG L 41 P ALS KOMBINATION

Schnittmaterial wird am Stabende gespannt.
Nach der Programmierung wird das Material automatisch nach vorne

gefahren und entsprechend zugesagt.

Es sind sowohl Gerad- als auch Gehrungsschnitte méglich, denn die
Steuerung mit Touchscreen positioniert den Drehtisch der zugehdrigen
Kreissagemaschine automatisch auf den programmierten Schnittwinkel.

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2015
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KKS 451 NA
VOLLAUTOMATISCHE
UNIVERSAL-KREISSAGE

VORTEILE AUF

EINEN BLICK:
0 Automatische Verarbeitung von Flach-, Winkel- und HARD FACTS
Massivmaterial, Rohren und Sonderprofilen I Sigeblatt: X 450 mm
. . o Motorleistung: 1,8/2,7 kW (optional: 4,0 bzw. 5,5 kW
0 Optimaler Spanefluss durch das KALTENBACH-Prinzip )i °,r o ung, o (optiona o )
Schnitt von unten” I Schnittgeschwindigkeit: 10/20, 13/26, 15/30
“ (optional: 7—43 bzw. 15-75) m/min
0 Kurze Schnitt- und Taktzeiten durch elektronische Schnitt- B Materialnachschub Einfachhub: 10 —2.000 mm
héheneinstellung und Eilriicklauf des Sageblattes B Materialnachschub Mehrfachhub: 10 - 9.999 mm
I Minimale R ikl durch ielle Greif I Vorschub: 0—1.000 mm/min
fﬁ:‘rma e Reststiicklangen durch spezielle Greiferaus- B Eilicklauf: 3.500 mm/min
9 I Gewicht: 2.500 kg
I Einfache Bedienung und Programmierung iiber Touch- D Arbeitshereiche 90° 45°
Screen @0 Rundmaterial |150 mm 150 mm
B O Vierkantmaterial | 140 mm 130 mm
I Automatischer Materialnachschub (hochprazise Positionie- mm 1 Flachmaterial  [240x80 mm | 185x60 mm
rung iiber Servomotor und Kugelrollspindel) B Gehrungsbereich: 30°/90°/30°
0 Hohe Schnittqualitat durch Werkstiickspannung beidseitig M Gehrungsverstellung: +/-60
I Werkzeuge: HSS-Werkzeuge

vom Sdgeblatt und automatische Berechnung der Schnitt-
geschwindigkeit und des optimalen Vorschubs

0 CNC-gesteuerte Einstellung der Gehrungswinkel (automa-
tisches Schwenken; automatische, programmgesteuerte EINSATZBEREICHE

Abarbeitung von Schnittfolgen) Schlossereien, Metallbau, Fahrzeugbau, Aufziige, Land-

o . " . . maschinen, Waggonbau, Krane, Mébelindustrie usw.
0 Schweres Sdagegetriebe mit geharteten und geschliffenen, %

schragverzahnten Zahnradern

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2015



.
.
2

! &= > MADE IN GERMANY

POWERFUL SOLUTIONS -
PASSIONATE PEOPLE

KALTENBACH

SAGT KLUGER
ALS ANDERE.

KKS 463 NA
VOLLAUTOMATISCHE UNIVERSAL-KREISSAGE
CNC GESTEUERT

.......
--------



KKS 463 NA
VOLLAUTOMATISCHE
UNIVERSAL-KREISSAGE

VORTEILE AUF
EINEN BLICK:

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

Durchgehender, einteiliger Maschinenkasten in geschweiB-
ter Ausfiihrung

Automatische Verarbeitung von Flach-, Winkel- und Massiv-
material und Rohren

Automatische Sortierung von Anschnitt/Rest- und Gutteilen
Mehrfach Front- und Heckschnitte

Hohe Schnittqualitat durch Werkstiickspannung beidseitig
vom Sdgeblatt, automatische Berechnung der Schnittge-
schwindigkeit und des optimalen Vorschubs

Minimale Reststiicklangen (< 15 mm) durch spezielle
Greiferausfithrung, messendem Abschnittgreifer und mit-
schwenkendem Vertikalspannstock

Einfach Bedienung und Programmierung iiber Touch-Screen

HARD FACTS
I Séageblatt: X460 mm
I Motorleistung: 5,2 kW resp. 9,5 kW
I Schnittgeschwindigkeit: 7—60 resp. 15—120 m/min
I Materialnachschub Einfachhub: 1.500 mm
I Materialnachschub Mehrfachhub: 9.999 mm
I Vorschub: 0—1.000 mm/min
I Eilriicklauf: 3.500 mm/min
I Gewicht: 4.900 kg
I Arbeitshereiche 90° 45°
@O Rundmaterial |153 mm 145 mm
B Vierkantmaterial | 140 mm 125 mm
mm — Flachmaterial  [250x75 mm | 180x70 mm

Gehrungsbereich: 30°/90°/30°
Autom. Gehrungsverstellung: +/-60°
Werkzeuge: HSS-Werkzeuge

EINSATZBEREICHE

Metallbau, Fahrzeugbau, Aufziige, Landmaschinen, Wag-

gonbau, Krane, Mdbelindustrie usw.

NEUE VERTIKALE BOHRACHSE FUR DIE KKS 463 NA: KDV

IJ Die Realitit zeigt, dass gesagte Stahlprofile in der weiteren Verarbei-
tung mit Bohrungen versehen werden. Hierzu wandert das Material

meist umstandlich durch die Fertigung. Um diesen Ablauf zu beschleu-
nigen, wurde flir die KKS 463 NA die Bohrmaschine KDV entwickelt.
Die KDV verfligt (iber einen Horizontalspannstock, einen Material-
Nachschubgreifer und eine angetriebene Rollenbahn mit drei Rollen.
Ein schneller und einfacher Werkzeugwechsel ist gewahrleistet.

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2015
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MSK 471 NA
VOLLAUTOMATISCHE UNIVERSAL-
KREISSAGE FUR GERADSCHNITTE

VORTEILE AUF

EINEN BLICK: e
0 Vollautomatische Abarbeitung und Sortierung von Gutteilen HARD FACTS
auf vorwahlbare Positionen I Sageblatt: X 460 mm
: e : Motorleistung: 19 kW (optional: 32 kW
I Schwingungsarm durch extreme Steifigkeit der Bauteile LT ?r & ung, : ,(Op o0 )
I Schnittgeschwindigkeit: 8—150
I Minimale Reststiicklange (50 mm) (optional: 50~300) m/min
— - : I Materialnachschub Einfachhub: 1.200 mm
I Hohe Produktivitat bei guten Sageblattstandzeiten O Materialnachschub Mehrfachhub: 9.999 mm
B Materialnachschubgreifer (Verfahrbewegung tiber Kugel- o V_O'fCh”b: 0=2.000/mm/min
rollspindel und biirstenlosen Servomotor, Einfach- und B Eilriicklauf: 6.000 mm/min
Mehrfachhub) I Gewicht: 4.750 kg
. . . I Arbeitsbereiche 90°
0 Sageblattvorschub mit feststehender Kugelrollspindel @0 Rundmaterial 152 mm
(schwingungsarmer, stufenloser, konstanter und schneller ME WedlenimaierEl 160
Vorschub; optimierter Sageblattriicklauf; konstante DO Werkzeuge: HSS/Hartmetall

Spandicke)

I Kombiantrieb fiir HSS- und HM-bestiickte Werkzeuge (alter-
native Verwendung von HM- und HSS-Werkzeugen bei der
Verarbeitung unterschiedlichster Materialien; Materialtabelle EINSATZBEREICHE

fiir HSS- bzw. HM-Werkzeuge in der Software PROFICUT Zylinderhersteller, Stahlhandel, Maschinenbau, Transport-
hinterlegt) und Lagersysteme, Werften, Landmaschinen usw.

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtlimer und technische Anderungen vorbehalten. 04/2013
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