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HDM 1432 - DIE VERTIKALKREISSAGE

Hochstleistung fiir den schweren Stahlbau und Stahlhandel.

Die HDM 1432 wurde flir den hartesten Einsatz an unterschiedlichen
Querschnitten und Anforderungen im schweren Stahlbau entwickelt.
. Sie legt auch bei den groBen Abmessungen ein rekordverdachtiges Tem-

po vor und kann bequem mit einer Bohrmaschine kombiniert werden.
T T | B

lhre besonderen Stérken: das Sdgen von Stahlbauprofilen, auch in Geh-
rung, Einzelschnitte, Lagen- und Biindelschnitte von Profilstahltragern.

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

Mehr Information hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 « D-79539 Lérrach

Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2015
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KBS 400 DG NA
VOLLAUTOMATISCHE, DOPPELSAULEN-
GEHRUNGS-BANDSAGEMASCHINE

VORTEILE AUF
EINEN BLICK:

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

Vertikalsage in stabiler Doppelsaulenausfiihrung
Einzelschnitte, Lagen- und Biindelschnitte

Gute Bandstandzeiten und beste Schnittqualitat durch
Schragstellung des Sagebandes

Hohe Schnittleistung durch den leistungsstarken Antriebs-
motor

NC-gesteuerte Schnittwinkeleinstellung

Maschinenbedienung iiber grafische Bedienoberflache mit
Touch-Screen

Sagebandantrieb/Sagebandvorschub (starke Antriebsleis-
tung fiir eine Erhdhung der Schnittgeschwindigkeit; direkt
am Sagerahmen stufenlos einstellbarer Sagebandvorschub;
hohe Standzeit des Sdagebandes auch bei unterschiedlichs-
ten Materialabmessungen)

NC-gesteuerte Schnittwinkeleinstellung (Einstellung am
freistehenden Bedienpult; automatische Klemmung der
Maschine nach Erreichen der Gehrungseinstellung)

Material-Nachschubgreifer (Nachschubgreifer mit hydrauli-
scher Spanneinheit; Positionierantrieb mit Servomotor und
Planetengetriebe iiber Prazisionsmesszahnstange und
Absolutdrehgeber; minimale Reststiicklange durch optimierte
Greiferkontur)

HARD FACTS

Sageband: 5.730 x 34 x 1,1 mm
Motorleistung: 3,0 kW
Schnittgeschwindigkeit: 15—-90 m/min
Vorschub: 0—300 mm/min

Eilriicklauf: 2.500 mm/min

Gewicht: 3.600 kg

MaBe (L x B x H): 2.710 x 4.520 x 2.150 mm
Schnittbereich

B Vierkantmaterial 400 x 350 mm
Hublange Einzelhub: 2.600 mm
Gehrungsbereich: -45°/90°/+30°
Werkzeuge: Bi-Metall

EINSATZBEREICHE

Stahlbau, Stahlhandel, Fahrzeugbau, Landmaschinenbau,

Maschinenbau usw.

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtlimer und technische Anderungen vorbehalten. 04/2013
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SAGE-BOHR-ANLAGE £ 'y
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KBS 620 + KDE 603
SAGE-BOHR-ANLAGE

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

Kiirzeste Fertigungszeiten

Optimale Automatisierungslésung fiir kleine und
mittlere Unternehmen

Bestes Preis-Leistungsverhaltnis
Arbeitsbereich fiir Profile mit Breite 50—600 mm
Bohrungen in 3 Achsen von 6,8 — 31,75 mm

DSTV-Schnittstelle, Verarbeitung von NC-Dateien
aus Stiicklistenprogrammen

Gehrungsbereich von -45°/90°/+30°

HARD FACTS KBS 620 DG:

Ségeband: 6.175x41x1,3 mm
Motorleistung: 4 kW
Schnittgeschwindigkeit: 15—90 m/min
Vorschub: 0—300 mm/min

Eilriicklauf: 2.500 mm/min

Gewicht: 2.600 kg

MaBe (L x B x H): 3.000x 1.160x2.280 mm

Arbeitsbereiche
® Maximal  620x350 mm
® Minimal ~ 10x10 mm

Gehrungsbereich: - 45°/90°/+30°
Werkzeuge: Bi-Metall

- —~J 1 Elektromechanischer
|! I! e Bohrvorschub (KDE 603)
1 W =L i 2 Schnellwechselfutter
n' = | = mit Werkzeugaufnahme
[ ¢ = (KDE 603)
3 Séagebandantrieb/
‘r = . Sagebandvorschub
= W (KBS 620 DG)
3. S f‘ 4 NC-gesteuerte
v !_. = Schnittwinkeleinstellung
= : Ty (KBS 620 DG)

HARD FACTS KDE 603:

Vorschub: 10-1.500 mm/min

Eilrticklauf: 11.000 mm/min

Gewicht: 3.500 kg

MaBe (L x B x H): 3.520x 1.500x2.470 mm

Arbeitsbereiche
= Maximal  600x500 mm
® Minimal ~ 50x5 mm

Bohreinheiten: 3 Stiick
Bohrdurchmesser: 6,8—31,75 mm
Anzahl Werkzeuge pro Achse: 1 Stiick

Antriebsleistung pro Achse: 5 kW
Spindeldrehzahl max.: 200-1.600 min-1
Werkzeuge: HSS-Werkzeuge

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 04/2013
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KBS 1051 DG + KDM 1015
SAGE-BOHR-ANLAGE

fo= 8 1 Ségebandantrieb
e — (12,9 kw)/Séagebandvor-
i 3 schub (KBS 1051 DG)
i mi— 2 AFC - Auto Feed
I 1 = o8 Control (KBS 1051 DG)

VORTEILE AUF EINEN BLICK KBS 1051 DG:

0 Vertikalsage in stabiler Doppelsaulenausfiihrung

AFC (Auto Feed Control) variable Sageband-
neigung 3 - 10°

Elektromechanischer Vorschub mit Kugelroll-
spindel und Servomotor

Selbsteinstellende Profilspannung inklusive
Querschnittvermessung

Maschinenbedienung iiber modernes Stahlbau-
Software-Paket

HARD FACTS KBS 1051 DG:

I Sageband: 8.900x54x1,6 mm
I Motorleistung: 12,9 kW
I Schnittgeschwindigkeit: 15—150 m/min
I Vorschub: 0—600 m/min
D Eilriicklauf: 6.000 m/min
I Gewicht: 5.800 kg
I MaBe (L x B x H): 4.370x1.435x2.650 mm
I Arbeitshereiche
® Maximal ~ 1.030x500 mm
® Minimal ~ 30x10 mm
I Gehrungsbereich: -40°/90°/+30°
I Werkzeuge: Hartmetall / Bi-Metall

— it """ = 3 Werkzeugwechselein-
L £ - heiten (KDM 1015)
itk 4 High Speed Contour
=Tk M Marking (KDM 1015)
ol g 3 4

VORTEILE AUF EINEN BLICK KDM 1015:

0 Maschinenbedienung iiber modernes Stahlbau-
Software-Paket

Rationelles Bohren, Kornen und Ansenken
(Standard) — Gewindeschneiden (optional)

Einsatz von HSS-, Hartmetall- und Vollhartmetall-
bohrern

Drei Bohr-Achsen mit insgesamt 15 Werkzeugen
und automatischem Werkzeugwechselsystem

Zur Sage-Bohr-Anlage oder Bohr-Ausklink-
Anlage kombinierbar

High Speed Contour Marking (optional)

m Aufbringen von Referenzkonturen fiir SchweiBanbauteile

m DSTV-Datenimport

® Einsatz von High-Speed-Hartmetall-Werkzeugen

® Zusatzlich zu den drei Bohrachsen, markieren auch von unten
moglich (4. Achse)

HARD FACTS KDM 1015:

Bohr-Vorschub: 0—1.500 mm/min
Position-Eilriicklauf: 0—17.000 mm/min
Gewicht: 6.500 kg

MaBe (L x B x H): 5.400x1.700x 3.800 mm

Arbeitsbereiche
® Maximal  1.000x500 mm (B x H)
= Minimal ~ 50x5 mm (B x H)

Bohreinheiten: 3 Stiick
Bohrdurchmesser: 6,8—40 mm

Anzahl Werkzeuge pro Achse: 5 Stiick
Antriebsleistung pro Achse: 29,5 kW
Spindeldrehzahl max.: 150-2.500 min-1
Werkzeuge: Hartmetall/Vollhartmetall /HSS

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

WWW.KALTENBACH.COM

- info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 - D-79539 Lérrach

Irrtlimer und technische Anderungen vorbehalten. 04/2013
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KBS 1301 + KDL 1318
SAGE-BOHR-ANLAGE

; 1 Ségebandantrieb/
L1 Sagebandvorschub
' I o2 (KBS 1301)
‘ 2 Horizontale und verti-
kale Spanneinrichtung
(KBS 1301)
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VORTEILE AUF EINEN BLICK KBS 1301:

Vertikalsage in stabiler Doppelsaulenausfiihrung
Einzelschnitte, Lagen- und Biindelschnitte

Gute Bandstandzeiten und beste Schnittqualitat
durch Schragstellung des Sagebandes

Antriebsmotor

)]
>
>
0 Hohe Schnittleistung durch den leistungsstarken
0 NC-gesteuerte Schnittwinkeleinstellung

)]

Maschinenbedienung iiber modernes Stahlbau-
Software-Paket

HARD FACTS KBS 1301:

I Sigeband: 9.800x67x1,6 mm
I Motorleistung: 9,2 kW
I Schnittgeschwindigkeit: 15—-100 m/min
I Vorschub: 0-300 m/min
I Gewicht: 7.000 kg
B MaBe (L x B x H):5.010x1.650x3.105 mm
I Arbeitsbereiche
= Maximal ~ 1.300x700 mm
® Minimal ~ 50x15 mm
I Gehrungsbereich: -45°/90°/+30°
I Werkzeuge: Bi-Metall

3 Werkzeugwechselein-
heiten (KDL 1318)

4 High Speed Contour
Marking (KDL 1318)

VORTEILE AUF EINEN BLICK KDL 1318:

I Ubersichtliche und einfache Maschinenbedienung
O Vereinfachter Werkzeugaustausch

O Verkiirzte Werkzeugwechselzeiten durch mit-
fahrenden Werkzeugwechsler mit Tellermagazin
angebaut an Bohrschlitten

IO Ol-Luft-Minimalmengenschmiersystem (Booster-
System) fiir optimale Innen-und AuBenkiihlung

0 Automatische in den Ablauf integrierte Bohrer-
langenvermessung ohne zusatzliche Nebenzeit

HARD FACTS KDL 1318:

Bohr-Vorschub: 0—5.000 mm/min
Position-Eilriicklauf: 0—15.000 mm/min
Gewicht: 11.600 kg

MaBe (L x B x H): 6.260x1.190x3.700 mm

Arbeitsbereiche
® Maximal  1.300x500 mm (B x H)
® Minimal ~ 60x10 mm (B x H)

Bohreinheiten: 3 Stiick
Bohrdurchmesser: 8—50 mm

Anzahl Werkzeuge pro Achse: 6 Stiick
Antriebsleistung pro Achse: 34,5 kW
Spindeldrehzahl max.: 150-2.500 min-1
Werkzeuge: Hartmetall/Vollhartmetall /HSS

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:

WWW.KALTENBACH.COM

- info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 - D-79539 Lérrach

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2015
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BAUREIHE KDP
PROFIL-BOHRMASCHINEN

Die Baureihe KDP (KALTENBACH Drilling Performance) gibt
es in 3 Varianten fiir eine maximale Tragerbreite bis zu 750
mm, 1030 mm und 1330 mm. Damit ist die KDP-Baureihe
passend zur Baureihe der Hochleistungsbandsagen aus-
gelegt und bietet ein HochstmaB an Automatisierung. Ein
wesentlicher Vorteil der Baureihe ist ein Verfahrweg der
Bohrachsen von 500 mm in Materialflussrichtung. Auf diese
Weise lassen sich Bearbeitungen innerhalb des Verfahr-
bereichs parallel durchfiihren und deutliche Produktivitats-
steigerungen um bis zu 50% realisieren.

Die KDP-Baureihe verfigt tber die Moglichkeit, eine normale oder eine fras-optimierte Bohrspindel
einzusetzen, um technologische Schwerpunkte, wie das Bohren oder Frasen in der Produktion optimal zu
berticksichtigen. Durch den groBen 12-fach Werkzeugwechsler pro Bohrachse kénnen zudem diverse
Fertigungstechnologien bedient werden.

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

Effizientes Bohren, Kérnen, Frasen, Markieren, Senken und Gewindeschneiden auf allen 3 Bohrachsen
Verfahrbare Bohrachsen auf 500 mm fiir Produktivitatssteigerungen um bis zu 50%
Leistungsstarkes indirektes Antriebskonzept fiir kraftvolle Bearbeitungen

2 Bohrspindel-Varianten verfiigbar, um die Maschine optimal an kundenspezifische Technologie-
Schwerpunkte anzupassen

GroBer 12-fach Werkzeugwechsler pro Bohrachse, um eine hohe Technologievielfalt bei niedrigen
Rustzeiten zu realisieren

Robustes Spannsystem fiir wenig Vibrationen und langere Werkzeugstandzeiten

Modernes Software-Paket fiir einfache Teileprogrammierung, effizientes Schachteln und vielfaltigen
Auswertungs- und Fertigungsriickmeldungsmoglichkeiten

Solide Maschinenkonstruktion garantiert eine lange Lebenszeit und eine hohe Investionsnachhaltigkeit

Wartungsoptimiertes Schmierungskonzept mit Sammel-Schmierpunkten fiir reduzierten Wartungs-
aufwand

HARD FACTS:

I Arbeitsbereiche ®max. 750/1030/1330x600 mm (B x H)
®min. 50x5 mm (B x H)

I Anzahl Bohrachsen: 3 Stiick I ff > ui H‘
I Antriebsleistung pro Achse: 34,5 kW o | \
I Bohrdurchmesser: max. 50 mm "" l
B Spindeldrehzahl: max. 5150 RPM i - ‘
I Werkzeugplétze pro Bohrachse: 12 Stiick E__H |
I Geschwindigkeit der Bohrachsen: max. 22 m/min & . -

Massives Spannsystem und groBer  Solide Spindelfiihrung ideal fiir la-

Werkzeugwechsler. terale Fraskrafte.

Mehr Information hier:

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 « D-79539 Lérrach - Tel.: +49 (7621) 175-0

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 02/2018
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DIE NEUE KALTENBACH KF BAUREIHE.

Die KALTENBACH Flamecutting Baureihe (Blechbearbeitungszentren) wurde komplett tiberarbeitet und ist nun wie folgt aufgestellt:
KF 2114/28, KF 2614/28, KF 3114/28. Alle Maschinen sind extrem vielseitig: Bohren, Brennen, Senken, Gewindeschneiden, Kérnen,
Markieren, Signieren, Frasen. Damit dient die KF Baureihe der Komplettbearbeitung von Stahl- und Anlagebau spezifischer Bauteile
wie Kopfplatten, FuBplatten, Knotenblechen, Rippen, Flanschen, usw.

VERBESSERUNGEN AUF EINEN BLICK:

Frasen als weitere Funktion der Maschinen
Héhere Drehzahl der Spindeln

Optional mit Niederhalterrolle fir idealen Anpress-
druck der Platte beim Frasen

Erhohte Stabilitat
14/28-facher Werkzeugwechsler

Geringerer Platzbedarf des Messwagens

Durch die Maschinen fahrender Messwagen zur ide-
alen Fixierung des Bleches iiber den gesamten Bear-
beitungsprozess hinweg

Erhdhung der Verfahrgeschwindigkeit der Achsen

Plattendicke bis 100 mm

HARD FACTS

D Arbeitsbereich max. (B x L x H):
2100/ 2600 /3100 x 6000 (12000) x 100 mm
O Stiickgewicht Rohmaterial max.: 10000 kg
B Output min. (B x L): 60 x 60 mm
D Platzbedarf (B x L x H):
7000/ 8000 / 9000 x 15500 x 5000 mm
B Maschinengewicht: 11000 / 13000 / 14000 kg

Arbeitsleistung pro Achse: 34,5 kW

Drehzahl: 3500 rpm

Bearbeitungseinheiten vertikal (Y-Achse): 1 /2
Werkzeugwechsler x Magazinplatze: 1 x 14 /2 x 14
Bohrdurchmesser: 8 - 50 mm

Werkzeuge: Hartmetall, Vollhartmetall, HSS
Brennschneidverfahren: Autogen, Plasma (Option)

- o - 1
— « - W,
g L |l\
A - Y | I I . - I
Vielseitige Bearbeitungsmoglichkeiten: Bohren, Bren- Geringere Rustzeiten durch 14-fachen Werkzeug-
nen, Senken, Gewindeschneiden, Kérnen, Markieren, wechsler auf bis zu zwei Achsen.

Signieren, Frasen.

Mehr Information hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 + D-79539 Lérrach

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 07/2016
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KC 1201
PROFILBEARBEITUNGSROBOTER:
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KC 1201
PROFILBEARBEITUNGSROBOTER:
AUSKLINKEN AUF HOCHSTEM NIVEAU

VORTEILE AUF
EINEN BLICK:

HARD FACTS

0 Ausklink-Roboter-Anlage mit 8 Achsen
I Gewicht: 9.500 kg
MaBe (L x B x H): 4.080x4.940x 3.850 mm

Maschinenportal in stabiler SchweiBkonstruktion zur o
I Arbeitshereiche
)]

Aufnahme eines Industrieroboters in Drehgelenkbauweise

= Maximal  1.200x450 mm
Fasenwinkel max.: 45°

Ausklinkungen an H-, U-, und L-Profilen sowie Vierkant-
rohren und Flachmaterial

Bewahrter 6-Achsen Kuka-Roboter

Teile-Programmiermadglichkeiten iiber NC-DSTV-Dateien,

integriertes Zeichnungsprogramm oder Makros EINSATZBEREICHE
Stahlbau und Stahlhandel
Autogen- und/oder Plasmabrennschneidverfahren

Bearbeitungsvarianten

m Zusatzliche Brennbearbeitung eines bereits auf Lange gesagten und ggf.
gebohrten Werkstiickes

= Werkstiick wird auf Lange gebrannt

m Geradschnitt, Steg-Flanschgehrung oder kombinierte Gehrung (Shifterschnitt)

= Kreisformige Locher und Langlécher

® Fasen (SchweiBkantenvorbereitung)

® | dngsschnitte

® \Wabentrager

Einige aufgefiihrte Features sind optional erhaltlich. Weitere Informationen finden Sie hier:
WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 = D-79539 Lérrach

Irrtlimer und technische Anderungen vorbehalten. 04/2013
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SCHNELL UND STABIL.
FUR IHRE INDIVIDUELLEN
ANFORDERUNGEN.

KPS-A 167-207
DIE VERBESSERTE STANZ- UND SCHERANLAGE
MIT LEIDENSCHAFT GEBAUT
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KPS-A 167-207 - DIE STANZ- UND SCHERANLAGE

Die KALTENBACH Punch Shear (Stanz-Scher-) Anlage basiert auf den langjahrigen Erfahrungen von KALTENBACH.
Sie wurde im Jahr 2013 komplett neu tiberarbeitet und fiir Anforderungen wie geringer Wartungsaufwand, Geschwin-
digkeit und Stabilitat entwickelt. Die KPS Baureihe ist sowohl fiir Stanzen als auch Scheren von Winkel- und Flachstahl
geeignet. Ihr robustes Design sowie die schnellen Ablaufe gewahren hochste Produktivitat.

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

HARD FACTS

Arbeitshohe: 1050 mm

Maschinenabmessungen: 1985 x 2350 x 2550 mm

Gewicht: 10000 / 10400 kg

Arbeitsbereich Winkel, min: 40 x 40 x 5 mm

Arbeitsbereich Winkel, max: 160 x 160 x 19/ 200 x 200 x 25 mm
Anzahl der Stanzeinheiten im Standard: 2

Anzahl der Werkzeuge pro Stanzeinheit: 3

Haupthydraulikaggregat, Motorleistung max: 30 kW

&, WALTENBACH o o

e g

EINSATZBEREICHE
Mastenbau, Stahlbau, Stahlhandel

OPTIONEN:

I Automatische Schenkelldngenvermessung
I Gutteil-/Sortiereinrichtung

I Flachstahlbearbeitung

I Signierprage mit Dreifachpragerad

I Querforderer

Schwingungsarme und langlebige Automatische Vermessung der Ma- Universeller Gripper zur Bearbei- Werkzeug-Schnellwechselsystem
Schereinheit aus Stahlguss terialdicke tung von Winkel- und Flachstahl fir minimale Umristzeiten

Mehr Information hier:

WWW.KALTENBACH.COM - info@kaltenbach.de - Tel.: +49 (7621) 175-0 - KALTENBACH GmbH + Co. KG - Blasiring 4 « D-79539 Lérrach

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. 05/2014



	HDM 1432 DE_LR
	KBS 400 DG_DE_LR
	KBS 620 + KDE 603_DE_LR
	KBS 1051 + KDM 1015_DE_LR
	KBS 1301 + KDL 1318_DE_LR
	Flyer_KDP Baureihe_DE_LR
	KF Baureihe_DE_LR
	KC_DE_LR
	KPS-A 167-207 DE_LR

