KALTENBACH

KBS 750 | 1010

Bandségen

MEVA BT
Leistung ergibt
Qualitat

Bandsdagemaschinen

750 x 500 mm
oder 1.010 x 500 mm

E POWERFUL SOLUTIONS - PASSIONATE PEOPLE

KALTEN BACH www.kaltenbach.com



KALTENBACH ——

KBS 750 | 1010 ZUVERLASSIGKEIT UND

Bandségen

MAXIMALE BETRIEBSZEIT

UMWELTFREUNDLICHE
LOSUNGEN

Eine vielseitige Bandsdge fiir exzellente Stahlprodukte. Erreichen Sie
hochste Flexibilitat in lhrem Betrieb. Leistungsstarkes, automatisiertes und NIEDRIGSTE BETRIEBSKOSTEN
komfortables Sdgen von einzelnen Tragern, Biindeln oder Lagen. Wie auch
immer Ihre Anforderungen aussehen, unser Expertenteam kann Sie bei der

Umsetzung der besten Losung beraten. KALTENBACH
VERSPRECHEN

VORTEILE AUF EINEN BLICK

Lange Sagebandstandzeiten Laser zur Schnittkantenvisualisierung flir manuelle Sageschnitte
Beste Schnittqualitat Genaue Winkeleinstellung

Robustes, vibrationsarmes Design Schnittdruck- und Schlupfiiberwachung

Perfekte Schnittergebnisse Eil/Arbeitsvorlauf Konzept fir kirzere Leerlaufzeiten

Solides, zuverlassiges Spannssystem

SOFTWARE FUR
PROFIS Zugeschnitten auf die einzigartigen
Eigenschaften der Maschine

KALTENBACH entwickelt eigene

Leistungsstarkes und Stahlbauaoi T

benutzerfreundliches
Software-Paket

Hardware und Software aus einer Hand

Prazise Bearbeitung, hochwertige Bandsagemaschinen zur Herstellung

Endprodukte, beste Schnittqualitat, zu- erstklassiger, nachhaltiger Stahlprodukte.

verlassiges System, maximal Betriebszeit.



KALTENBACH

KBS 750 | 1010

Bandségen

« VIELSEITIG EINSETZBARE BANDSAGE
« HOCHSTE FLEXIBILITAT
» OPTIMALE SCHNITTERGEBNISSE

FEATURES

Hohe Produktionsflexibilitat Erhohte Betriebszeit Prazise Einstellung

= Kraftvoller Vorschub = Automatische Umschaltung = NC-gesteuerte Winkeleinstellung
= Hydraulische Vorschubkontrolle mit von Eilgang auf voreingestellte = Hochwertige Schnitte
Uberwachung Vorschubgeschwindigkeit = NC-Standard ermoglicht hochste
= Schnelle und einfache Vorschub- = Geringe Nebenzeiten und hohere Zuverlassigkeit
anpassung auch wahrend der Laufzeit Maschinenauslastung

Kraftvolles und zuverladssiges Lange Lebensdauer Erhaltlich mit Nachschubautomat
Spannen
= Horizontale und vertikale Spann- = Minimalmengenschmierung = Schwerer Vorschubgreifer mit
vorrichtung = Langere Lebensdauer des Sagebands horizontaler hydraulischer
= Wenig Vibrationen fir lange Sageband- = Keine Schmiermittelreste auf dem Spannvorrichtung
lebensdauer und niedrige Betriebskosten Material = Positionierung von Langen (iber 3.000
= Sdgen von Lagen oder Biindeln moglich mm Uber Mehrhubsystem

Einige der aufgefiihrten Funktionen sind optional. Mehr Informationen unter www.kaltenbach.com



TECHNISCHE DATEN

KBS 750 KBS 1010
Arbeitsbereich max. / min. mm 750 x 500 / 10x10 1.010x 500/ 45 x 10
Antriebsleistung kW 55 7.5
Schnittgeschwindigkeit m/min 15 - 100 15-120
Sagebandvorschub mm/min | 0-300 0-400
Eilvorlauf und -riicklauf mm/min 2.500
Sagebandmaterial Bi-Metall
Sagebandabmessungen (L x Bx H) | m/min 41x1,3x6.990 41x1,3x7.470
Maschinengewicht kg 3.200 3.900
Maschinenabmessungen (Lx Bx H) | mm 3.300 x 1.250 x 2.550 3.700 x 1.280 x 2.550

Sage-/Bohrkombination
Moglichkeit der
Kombination mit

einer Bohrmaschine,
wodurch ein komplettes
Hochleistungs-
bearbeitungssystem
entsteht.

Fahrzeugbau
> Briickenbau
> Maschinenbau
> Schiffbau

> Stahlbau

> Stahlhandel

> Mastenbau

Die KBS-Baureihe ist speziell entwickelt fir den

leichten und mittleren Stahlbau und -handel.

KALTENBACH GmbH + Co. KG

Blasiring &
KALTE N BAc H 79615S I3rl9nI§jrrach

Deutschland

KALTENBACH

Bandségen

HTLUO-OAO

Effizienter
Materialtransport
Entwickelt, um einen
optimalen Prozessablauf
und damit die effektivste
Materialverarbeitung in
Ihrer Produktionsstatte zu
gewahrleisten.

Tel: +4976211750
E-Mail:  info@kaltenbach.com

www.kaltenbach.com
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